
书书书

!４６"　!５#

２０１２$５%

　　 　
!　"　#　$　%　&　&　'

ＪＯＵＲＮＡＬＯＦＸＩ’ＡＮＪＩＡＯＴＯＮＧＵＮＩＶＥＲＳＩＴＹ

Ｖｏｌ．４６　Ｎｏ．５

Ｍａｙ２０１２

&'(#

：２０１１?０８?３０．　)*+,

：
-./

（１９８４－），0，123

；
456

（
78)*

），
0

，
9:．　;<=>

：
9?@ABC

D12CEFG=EH;<IJ=>

（２００８０００４００１８）．

KLMNOP

：２０１２?０４?１２ KLMNQR

：ｈｔｔｐ：∥ｗｗｗ．ｃｎｋｉ．ｎｅｔ／ｋｃｍｓ／ｄｅｔａｉｌ／６１．１０６９．Ｔ．２０１２０４１２．１５３６．００１．ｈｔｍｌ

!"#$%&'()*+,-./012

-./

，
456

，
STU

，
VWX

（
YZ[7\C]^_`abcdeCf

，１０００４４，YZ

）

34

：
()*+,-./01234567892

，
:;<=>3?@ABCD

，
EFGHIJ#

KLM)3?@NOPQ<RS

，
TLU<VCD8JWX．YZ[\]

，̂
_<3?@`aXb

cde8fghi

，
jk<*+,-./012345lmnaXbcopq8rstu

，
TEF

ＭａｔｌａｂvＡｎｓｙｓwxyz<./01Y{6|2}aXbco8pq．KL~���

，
aXbc

AB�`y�45Bo�de8�%���２７．２５５μｍ，�����２．００１μｍ，=>���

１１．１６４μｍ，AB~�`y�~����g．

567

：
*+,-

；
./01

；
3?@

；
aXbc

89:;<

：ＴＨ１６１　=>?@A

：Ａ　=BC<

：０２５３?９８７Ｘ（２０１２）０５?００６７?０６

犇犲犳狅狉犿犪狋犻狅狀犘狉犲犱犻犮狋犻狅狀狅犳犜犺犻狀犠犪犾犾犲犱犞犪狀犲狑犻狋犺

犆狅犿狆犾犲狓犛狌狉犳犪犮犲犻狀犅犪犾犾犈狀犱犕犻犾犾犻狀犵

ＨＵＡＮＧＺｅｈｕａ，ＬＩＪｉａｎｙｏｎｇ，ＦＡＮＷｅｎｇａｎｇ，ＭＡＬｉｍｅｉ
（ＳｃｈｏｏｌｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌａｎｄＥｌｅｃｔｒｏｎｉｃＣｏｎｔｒｏｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，ＢｅｉｊｉｎｇＪｉａｏｔｏｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｂｅｉｊｉｎｇ１０００４４，Ｃｈｉｎａ）

犃犫狊狋狉犪犮狋：Ａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏｔｈｅｃｕｔｔｅｒｌｏｃａｔｉｏｎｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆｃｏｍｐｌｅｘｓｕｒｆａｃｅｔｈｉｎｗａｌｌｅｄｖａｎｅｉｎ
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